
2.1 
П

араметры
 

рабочей 
ванны 

для 
электролитно-плазменной 

обработки.
2.1.1. На 

поверхности 
ванны 

для 
электролитно-плазменной 

обработки 
не 

допускается 
наличие:

- 
посторонних 

вклю
чений 

размером 
более 

3 
м

м
;

- 
внутренних 

воадуш
ны

х 
пузы

рей 
диаметром 

более 
1 

м
м

;
- 

грубы
х 

царапин 
и 

сколов;
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2.2.1 В 
рабочей 

ванне 
будут 

использованы 
различны

е 
электролиты 

для 
электролитно-плазменной 

обработки. К
лассиф

икация 
электролитов 

используемы
х 

в 
ванне 

приведена



С
тоимость 

указана 
с 

НДС 
на 

условиях 
DDP 

(с 
доставкой 

до 
покупателя 

и 
вклю

чает 
в 

себя 
все 

возмож
ны

е 
платеж

и, налоги 
и 

пош
лины) 

г. У
сть-К

ам
еногорск. 

У
словия 

оплаты
: по 

ф
акту 

поставки.
Срок 

поставки: 30 
календарны

х 
дней 

с 
момента 

подписания 
договора
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